附件
氮气发生器技术参数
1、用途
主要满足需要氮气的LC/MS/MS气源要求，保证这类LC/MS/MS安全、连续的运行；
2、工作条件
[bookmark: _GoBack]2.1 工作电压：230V，50/60Hz、1.85kw.
2.2温度：5-35℃；
2.3湿度：30-80%；
3、技术指标
*3.1 采用纳米级碳分子筛做为主体分离介质，所产氮气纯度更高，同时两个吸附塔交替工作，设计有反吹自净功能，所产氮气衰减率极低，保证氮气纯度长时间高水平输出；
*3.2 可以有效去除多种烃类化合物，比如NDMA检测项目，无需增加捕集阱，可直接供液质使用；
3.3  输出压力0~110psi范围可调节，能够完全满足不同型号质谱的气源要求；
3.4 氮气流速：高纯氮气：25L/min、空气流速：25L/min；
3.5 内置2台无油静音压缩机，7*24S1运行效率，可以保证每天24小时、365天持续供气；
3.6 内置膜式干燥机，除水效率效率高，保证氮气低露点；
3.7 内置进口一套三个精密过滤系统（除尘、除油）：除尘精度为0.01μm，除油精度为0.003mg/m3；
*3.8 采用新型专利回型板式消音器技术，有效降低解析气流噪音，整机噪音60分贝以下；
*3.9 仪器高端配置，采用PLC程序控制方式，通过程序控制电磁阀开关，再由电磁阀驱动气动阀来进行氮气流量自适应调节（有软著专利）；
3.10 氮气纯度高，氮气纯度在95~99.5%之间，露点低，常压露点能达到-45~-50℃ ，氮气洁净度好，杂质含量低于0.01um；
*3.11 带在线氮气流量和压力监测，运用压缩机自适应工作时长管理系统，根据质谱用气量进行压缩机工作时间调节，提高压缩机使用寿命和节约能耗（有软著专利）；
*3.12 所有吸附器，储气罐，采用一体成型压铸铝技术（非不锈钢手工焊接罐），铝合金材质，对氮气无二次污染，并且恒压稳定性好；
3.13 无悬浮液体，无邻苯二甲酸酯；
*3.14 自动进行维护需求提示和报警，便于维护保养；
3.15 尺寸（宽*深*高）：65*1060*75cm；
3.16 氮气发生器底部具承重轮及锁扣设计,安放平稳,移动方便；
3.17 配备该设备正常运转所必备的工具包及所需的零配件；
3.18制造商为客户提供每月定期线上回访，不定期巡检；
